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HOJA DE PROCESO 
 

PIEZA: PiezaEXTParo 

CONJUNTO: ESTACIÓN 3 TIEMPO MEDIO: 3 HORAS 

MATERIAL: 
aluminio 

PESO 
BRUTO: 

PESO NETO: 

DIMENSIONES EN BRUTO: 104,70x40X15 mm 

NOMBRE 
FECHA: 
29/04/2015 

MEDIDAS SIN 
TOLERANCIAS 
DIN 7168 

GRADO 
DE 
PRECISION 

MEDIDAS NOMINALES 

REALIZADO: 
JORGE 
ARANDA 

INICIO: 1 
A 
6 

6 
A 
30 

30 
A 
120 

120 
A 
400 

400 
A 
1000 

VERIFICADO: ACABADO: 

MEDIA ±0,1 ±0,2 ±0,3 ±0,5 ±0,8 
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Cortar la barra de 110X50X22 mm para su posterior trabajo 
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Dejarlo bien escuadrado  a dimensión y forma determinada  
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 Con broca especial de apuntalar se hace una marca para su 
posterior taladrado to
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TALADRAR a diámetros requeridos por plano 
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ROCAR EN EL TORNO EL ORIFICIO HECHO ANTERIORMENTE 
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